
CIRCULAIR EN INNOVATIEF



FICTIE ? 

REALITY ! 



ONDERWERPEN

1. Waarom innovatie door digitale technieken voor veiligheidsschoenen?

2. Innovatie: technieken, features en functionaliteiten?

3. Veiligheidsschoenen  “in de keten”.

4. Circulaire ambitie.

5. Lange termijn ontwikkelplan.

6. Vragen en discussie. 



INNOVATIE EN 
KETEN



INNOVATIE  MVO
 CIRCULAIRE KETEN

1. Duurzaamheid in eigen organisatie

2. Richtlijnen voor toeleveranciers

3. Verduurzaming van het productieproces

4. Materialenpaspoort als basis voor circulaire veiligheidsschoen

5. Circulaire schoen(lijn) ontwikkelen en vermarkten

6. Retourlogistiek realiseren

7. Hergebruik materialen



WELKE TECHNIEKEN?

1. Statische informatie  materialenpaspoort 

2. Dynamische informatie  monitoring (privacy?)



KEUZE MAKEN!



VEILIGHEIDSSCHOENEN 
IN DE KETEN



CIRCULAIRE AMBITIE 
COLLECTIE
• STREAM 1 = bestaande assortiment circulair “upgraden”

• Circulair door ontwikkelen bestaande collectie

• Componenten en grondstoffen worden, waar mogelijk circulair aangepast = omzetten naar 

materialen met hoger circulair karakter 

• Aanpak gericht op basismodellen die meer dan 90% van afzet representeren

• Beoordeling ABC-X 

• STREAM 2 = ontwikkeling nieuw circulair veiligheidsconcept voor het segment “bouw en techniek”

• Gevoed door kennis opgedaan in stream 1

• Input marktconsultatie (Ronde Tafels)

• Presentatie op A&A 2017



CIRCULAIR SYSTEEM

Ontwerpgroep Emma:

• design for

disassembly

• identificatie

• paspoort

• bio/technocycle

Retourlogistiek:

• rechtstreeks van corporates

• via distributeurs

• online

• B2C schemes

Cascade:

• refurbishment

• handel

• decompositie

• grondstoffen / componenten

• nieuwe producten

Materials Bank:

• producten

• grondstoffen /

componenten

• tbv Emma

• tbv derden

• obv paspoort

Bronnen:

• netwerk Emma

• netwerk andere brands

• B2C



UITGEBREID ASSESSMENT
• ABC-X score

• belangrijk: transitieplan

• Next use application te benoemen



UNIEKE IDENTIFICATIE
• Iedere schoen een unieke code te visualiseren door QR

• Unieke code bij uitgifte via ERP in combinatie met EAN code:

• Product specificaties (materialenpaspoort), digitale brochure, etc.

• Productiedata

• Uitgifte naar dealer  web portal

• Door scanning koppeling mogelijk met (lees 4 rechtenniveaus)

• Emma 

• Dealer

• Eindgebruiker (bedrijf)

• Drager  Emma community

• Door scanning “end of life” koppeling met product specificaties (materialen) op moment van  

inname (retourlogistiek)  

• Duidelijkheid herkomst gebruikte materialen

• Richtlijn hergebruik

• Platform = web portal + mobiele  app (voor Android en iPhone)



END OF USE



DE KETEN



RETOURLOGISTIEK

De werkwijze

1. Inzamelmiddel (gaas/rolcontainer) wordt bij klant

geplaatst

2. Indien vol ophalen (containerwissel)

Uitgangspunten:

 0% afval

 via stappenplan zo hoog mogelijk in de cascade groeien

 restfracties nooit storten of verbranden, maar inzetten als

secundaire brandstof (NB: alleen voor niet-circulaire

schoen! Circulaire schoen straks altijd en alleen een

materiaalvervolg!)

NB: eerste klanten kiezen inmiddels voor combinatie

veiligheidsschoenen, werkkleding en overige PBM’s.



TOEPASSING MATERIALEN

Leren schacht
Korte termijn: 
 in accessoires
 in ander schoeisel
 in persproducten

Middellange termijn:
 in meer producten
 als voeding voor 

bodem (bio-gelooid)

PU / TPU zool
Korte termijn: 
 in tuinstoelen
 in roofing
 in isolatiemateriaal

Middellange termijn:
 in nieuwe zolen
 in ander schoeisel
 in andere producten

(terug naar polyol)
 3d-printing

Microfibre schacht
Korte termijn: 
 in generieke kunststof

downcycling

Middellange termijn:
 in nieuwe schoenen
 in andere producten
 verdere product-

optimalisatie

Overig
Korte termijn: 
 neus 1:1
 metaalrecycling
 kunststofrecycling
 secund. brandstof

Middellange termijn:
 verdere product-

optimalisatie



LANGE TERMIJN 
ONTWIKKELPLAN



HEEFT U 
VRAGEN?

BEDANKT VOOR 
UW AANDACHT!


